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充电桩立柱（A）

技术要求：
1.桩的外观喷涂黑色
2.焊疤需要处理顺滑
3.桩的顶部焊接不能漏水
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底座开孔
（尺寸：直径13mm  螺栓使用：M12x80膨胀螺栓  数量：4）
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洞孔直径32mm
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钣金固定位置
(螺丝孔打孔直径4mm)

压铆螺丝M4

压铆螺丝M4*5

(钣金居中)

90mm


